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薄至30微米 耐弯40万次

一块玻璃!能有多薄" 凯盛
科技给出的答案是

+!

微米 !也
就是

!3!+

毫米#它仍然保持玻璃
的通透 $耐磨和触感 !却可以随
着柔性屏一次次弯折 # 玻璃由
%硬&变%柔&!并非改变材料的本
性!而是把厚度$强度$边缘质量
和加工精度同时推向极限#

这就是超薄柔性玻璃!英文简
称

789

# 它位于柔性
:;<=>?

显示面板最外侧!是折叠屏的关键
盖板材料# 柔性屏本身能够弯曲!

但要走进手机$ 车载显示等终端!

还需要一层既能保护屏体$又不妨
碍折叠的透明盖板# 盖板太厚!弯
不下去'太薄!抗冲击和加工稳定
性又会下降# 所谓%柔性玻璃&!真
正难的不是把玻璃做薄!而是在薄
到几十微米之后! 仍让它在透明
度$强度$平整度$触感和寿命之间
取得平衡#

凯盛科技股份有限公司
@

以
下简称%凯盛科技&

A

的
BC,DD +E

微米厚度超薄柔性玻璃盖板!入
选安徽省重点产业链标志性产
品 (第一批)# 这项认定所指向
的!不是一块实验室样片 !而是
一款已经跨过量产门槛$进入终
端应用的产品# 根据企业申报材
料及上市公司公开披露!该产品
填补国内相关关键材料空白!实
现进口替代!技术水平达到国际
领先# 企业提供的核准口径还显
示!它是国内唯一实现量产且全
国产化的

789

产品#

%唯一&的分量!不能简单理
解为国内只有一家企业能够加
工

789

# 公开市场上已经有多
家厂商进入这一赛道# 凯盛科技
的独特性!在于把%全国产化&和
%量产&放在同一条链上观察*从
高强玻璃原片! 到极薄薄化!再

到高精度后加工!关键环节在国
内贯通! 产品又走出实验室$进
入稳定交付# 上市公司年报对此
采用的严谨表述是*国内唯一覆
盖%高强玻璃+极薄薄化+高精
度后加工&的全国产化超薄柔性
玻璃产业链#

参数是认识这块玻璃的另
一把尺子# 产品最薄可达

+!

微
米! 弯折半径不大于

-

毫米'在
弯折半径

FG+

毫米条件下 !动
态弯折寿命不低于

&)

万次# 厚
度越小 $弯折半径越小 !意味着
玻璃能够适应更紧凑的结构设
计'动态弯折次数则对应长期反
复开合的可靠性# 三个数字并不
是彼此孤立的!而是共同回答同
一个问题 * 一块玻璃能否在轻
薄$柔韧与耐久之间建立可量产
的平衡#

把
+)

微米做成样品! 需要
技术' 把成千上万片

+)

微米玻
璃做得一致!更考验制造# 微小
划伤 $边缘缺口 $厚度波动以及
肉眼难辨的微裂纹!都可能在反
复弯折中被放大#

789

最终要
经受的!不只是实验室里的弯折
机!还有终端产品的跌落$触控$

冷热变化和长期使用 # 正因如
此!判断

789

突破的含金量!不
能只看%最薄做到多少&!还要看
良率 $稳定性 $交付能力和客户
验证#

打通三段链条 迈过量产关口
长期以来!高端电子玻璃的

原料配方$成形工艺和精密加工
技术主要掌握在少数国外企业
手中# 折叠屏兴起后!

789

一度
成为国内新型显示产业链上新
的受制约环节*下游有快速增长
的面板和终端需求!上游关键盖
板却高度依赖外部供应# 要补上
这一环!仅从国外采购原片在国
内加工!能够解决一部分供货问
题!却难以从根本上掌握材料迭
代和供应主动权#

凯盛科技的破题路径!是沿
着玻璃全产业链向前追溯# 依托
中建材玻璃新材料研究院集团
有限公司的研发力量!以及企业
在超薄电子玻璃$ 玻璃减薄$盖
板加工和显示模组等环节的积
累!研发与产业化团队从高强玻
璃料方和原片生产做起!逐步打
通%原片生产+极薄薄化+精密
加工 &链条 !建成国内首条完整
国产化

789

产业链#

这三段链条!环环相扣# 原
片决定材料的基础性能!极薄薄
化要把玻璃均匀加工到微米级!

精密加工则要解决切割$ 边缘$

强化与表面质量等问题#任何一
段不稳定!都会在后续弯折中暴
露出来#更重要的是!当原片$工
艺和加工能力掌握在同一国产
体系内!研发不再是彼此隔离的
%接力&*终端对弯折半径 $尺寸
和可靠性的变化 ! 可以更快传
回材料端 ' 原片的配方和性能
调整 ! 也能与后加工工艺同步
验证#

从公开时间线看!凯盛科技
在

*)*)

年已自主开发出
+)

至
()

微米主流规格
789

! 并推动
工业化生产# 随后!企业持续围
绕生产效率 $ 良率和不同规格
兼容能力优化产线 # 其意义不
只在于做出更薄的玻璃 ! 更在
于把科研成果转化为能够连续
生产 $批量交付 $接受市场检验

的工业产品#

这种转化从来不是直线前
进# 实验室关注的是性能能否达
到 ! 工厂还要回答成本能否承
受 $设备能否连续运行 $批次能
否保持一致$缺陷能否被稳定识
别# 对于

+)

微米玻璃!搬运$清
洗$切割和检测本身都可能造成
损伤 '产品尺寸越大 !对均匀性
和边缘质量的要求越高# 所谓量
产!是把偶然成功变成可重复的
工程能力#

人才和组织是这条链上的
另一层支撑#

*)*&

年!中建材玻
璃新材料研究院集团有限公司
%信息显示玻璃研发和产业化团
队 &获首届 %国家卓越工程师团
队&称号# 将这一荣誉放回

789

攻关过程看!可以看到材料创新
的真实形态*它不是某一道工序
的单点突破!而是配方$装备$工
艺$检测和应用验证共同推进的
系统工程#

三折手机应用 车载卷曲落地
一项关键材料的价值!最终

要由应用场景来回答# 对
789

而言!折叠屏手机是最直观的试
验场# 手机每一次展开和合拢!

都在考验盖板的柔韧性'手指每
一次滑动 $ 机身每一次随身携
带!又要求它保有玻璃应有的触
感$耐磨和防护能力# 材料既要
%弯得下&!也要%撑得住&#

三折叠手机把这种矛盾进一
步放大#与普通单折设备相比!三
折叠结构拥有两个弯折区域!展
开后屏幕面积更大!对整片

789

的尺寸$双折区一致性$边缘强度
和加工精度提出更高要求#

从一折到三折!改变的不只
是屏幕形态# 更大的展开面积意
味着手机与平板边界被重新定
义!也意味着上游材料不能停留
在既有尺寸和工艺窗口# 对凯盛
科技来说 ! 这次供货的意义在
于* 国产

789

不再只是替代同
规格进口产品!而是参与终端新
形态的共同开发!在新需求出现
时同步解决尺寸$可靠性和量产
问题# 国产替代由%跟着做&走向
%协同创&#

另一块屏!装进了汽车# 凯

盛科技
789

产品独供红旗 %国
雅&轿车全球首款

-&3*

英寸车载
滑移卷曲

:;<=>?

显示屏# 屏
幕可根据使用需要滑移 $卷曲 !

让车内显示从固定平面走向可
变形态#这里的

789

既要适应
弯曲 ! 也要面对车载环境下更
复杂的温度 $ 振动和长期可靠
性要求#

从口袋里的手机到移动中
的座舱 !

789

的应用边界正在
被打开# 折叠$滑移$卷曲看似是
终端外观创新 ! 背后却依赖材
料$面板 $结构件和控制系统共
同成熟 # 一块盖板玻璃能否量
产!往往决定着某种创意只能停

留在概念机!还是可以变成消费
者真正使用的产品#

市场数据印证了技术走向
应用的进程# 按企业申报材料统
计口径!

*)*+

年
-*

月至
*)*&

年
-*

月! 该产品销售额超过
*

亿
元! 国内市场占有率位居第一#

需要说明的是!这组数据来自企
业申报材料!正式刊发前仍应与
企业财务和市场统计口径作最
终一致性复核# 即便如此!从头
部终端旗舰产品到高端车载显
示的落地 ! 已足以表明国产
789

开始获得产业链关键客户
的真实订单!而不是停留在发布
会和样品柜中#

进入国家目录 获评标志产品
*)*+

年
-*

月! 工业和信息化部发布
,重点新材料首批次应用示范指导目录
(

*)*&

年版)-!其中第
*)"

项为%超薄柔性
玻璃&!提出厚度不大于

-))

微米$弯折半
径不大于

*

毫米$在
FG+

毫米条件下动态
弯折次数不低于

&)

万次等要求#更准确地
说!国家目录纳入的是材料类别!而不是某
一家企业名单'凯盛科技

BCHDD +!

微米产
品的相关指标达到并在部分维度优于目录
门槛!为首批次应用提供了性能基础#

%首批次&要解决的是新材料初次进
入市场时 %不敢用& 的问题!%标志性产
品& 则更看重一款产品对产业链的代表
性和带动性# 此次

BC,DD +!

微米厚度超
薄柔性玻璃盖板入选安徽省首批重点产
业链标志性产品! 体现的正是从技术突
破$ 应用示范到规模化市场验证的递进
关系#

安徽打造工业精品矩阵! 提出从省
级新产品$首创产品和%三首&产品!到工
业精品$标志性产品的梯次培育路径# 其
政策逻辑并不复杂* 技术要通过产品落
地!产品要经过市场检验!真正站在产业
链关键位置的产品! 还要能够带动上下
游协同创新# 对

789

而言!

+!

微米只是
最醒目的标签!原片自主$全链贯通 $终
端导入和持续迭代!才构成%标志性 &的

完整含义#

这也提示我们!评价国产替代不能止
于%有没有&# 当国内企业第一次做出样
品! 解决的是从

!

到
-

' 当产品进入产
线$形成订单!解决的是从

-

到
I

'当企
业能够跟随甚至牵引终端形态变化 !竞
争才真正从替代供应走向创新引领# 凯
盛科技

789

从填补空白到进入三折叠
手机和卷曲车载屏! 呈现的正是这条进
阶路径#

向前看!

789

仍是一场长跑#折叠屏
要更轻$更薄$更耐用!车载显示要更大$

更可靠!智能穿戴$卷曲显示等新场景还
会提出新的尺寸和性能要求# 与此同时!

国际厂商在材料和工艺上仍有深厚积累!

国内市场也在形成多家竞争格局#领先不
是一纸标签!而是良率$成本$交付$标准
和下一代产品持续领先的总和#

一块
+!

微米的玻璃!看似轻薄!背后
却压着一条产业链的分量# 它让我们看
到!制造业的高端化并不总以庞然大物出
现!也可能藏在一块需要反复弯折的透明
材料里#当原片$工艺$装备和应用逐一接
上!中国新型显示产业链就多了一份确定
性'当这样的关键产品不断涌现!%安徽制
造&的辨识度!也会在一块块屏幕的展开
与卷曲之间更加清晰#

数据维度 核心信息

省级认定
BC,DD +!

微米厚度超薄柔性玻璃盖板! 入选安徽省重点产业链标志性产品
(第一批)#

产品地位
国内唯一覆盖%高强玻璃+极薄薄化+高精度后加工&的全国产化

789

产
业链#

核心性能 最薄
+!!6

'弯折半径
!-66

'动态弯折寿命
FG+66

时
"&!

万次#

国家目录
%超薄柔性玻璃&列入工信部,重点新材料首批次应用示范指导目录(

*!*&

年
版)-第

*!"

项#目录门槛*厚度
!-!!!6

$弯折半径
!*66

$

FG+66

动态弯折
"&!

万次#

产业链 国内首条完整国产化%原片生产+极薄薄化+精密加工&产业链#

车载应用 应用于红旗%国雅&全球首款
-&J*

英寸车载滑移卷曲
:;<=>?

显示屏#

团队荣誉
中建材玻璃新材料研究院集团有限公司 %信息显示玻璃研发和产业化团队&

获
*!*&

年首届国家卓越工程师团队称号#

市场表现
*!*+

年
-*

月至
*!*&

年
-*

月销售额超过
*

亿元!国内市场占有率第一#

产业价值
填补国内相关关键材料空白!实现进口替代'从样品突破走向量产交付!并进

入折叠手机$车载卷曲显示等高端应用#
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当一台三折叠手

机缓缓展开"接近小型

平板的显示区域在掌

中铺开"最容易被看见

的是屏幕形态的变化#

真正承受每一次开合

的关键材料"却薄得几

乎难以察觉 # 在柔性

:;<=>?

面板表面 "

一块厚度只有
+!

微米

的超薄柔性玻璃"既要

像玻璃一样清晰 $耐

磨"又要像薄膜一样弯

曲$回弹# 它叫
789

#

过去 "高端
789

长期

依赖进口 %如今 "一条

从原片到精密加工的

国产链条"已经在安徽

蚌埠贯通#

凯盛科技UTG产品数据表


